BioLine Acrylglas REC ~90 % xt klar S =™
Recyceltes Acrylglas T~— —
PRODUKTDATENBLATT plastic team

Erfolg mbglich machen

BESCHREIBUNG

Acrylplatten aus recyceltem Kunststoff werden gemaR ISO-NORM 7823-2:2003 aus recyceltem PMMA hergestellt.
Die Platten kdénnen im Haushalt und in der Industrie auf vielfdltige Weise sowohl im Innen- als auch im
AuBenbereich verwendet werden.

BioLine XT ist in mehreren Dicken und transparenten Farben erhéltlich.

Die gesamte Produktpalette zeichnet sich durch Transparenz, Durchsichtigkeit, Witterungs- und Alterungsbestandigkeit
aus und eignet sich fir leichtes Bearbeiten und Thermoformen mittels Standardtechniken.

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN

Eigenschaften Verfahren Einheiten BioLine
Allgemeine
Dichte 150 1183 g/em’ 1.19
Wasserabsorption 1SO 62 (1) % 0.3
Mechanische
Zugfestigkeit IS0 527-2 MPa 72
Bruchdehnung IS0 527-2 % 4
Zug-Elastizitatsmodul IS0 527-2 MPa 3300
Biegefestigkeit ISO 178 MPa 106
Biegemodul ISO 178 MPa 3350
Druckfestigkeit ISO 604 MPa 117
ROCKWELL-Harte M scale 95
Schlagzahigkeit (Charpy, ungekerbt) ISO 179/1fu ki/m’ 15
Schlagzahigkeit (Charpy, gekerbt) ISO 179/1eA k)/m’ 2
Schlagzahigkeit (Izod, gekerbt) ISO 180/1A kJ/m2 1.5
Optisch
Brechungsindex 1SO 489 1.49
Lichtdurchlassigkeit (3 mm transparente Platte) ASTM D1003 % 92
Trlbung (3 mm transparente Platte) ASTM D1003 % <1
Thermische
Vicat-Erweichungstemperatur (50 N) 1SO 306 °C 105
Warmeformbestandigkeitstemperatur (1,82 MPa) ISO 75-1 °C 95
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient (0-50 °C) ISO 11359 um/moC 65
Warmeleitfahigkeit ASTM C177 W/mK 0.19
Max. Dauerbetriebstemperatur °C 70
Max. Temperatur bei Kurzzeitbetrieb °C 90
Mindesttemperatur °C -40
Elektrische
Elektrische Durchschlagfestigkeit DIN 53481 kV/mm 20-25
Dielektrizitatszahl (50 Hz) DIN 53483 3.7
Dielektrischer Verlustfaktor tand (50 Hz) DIN 53483 0.04
Oberflachenwiderstand IEC 60093 Ohm >10"
Spezifischer Durchgangswiderstand IEC 60093 Ohm.cm >10"




STANDARDGROSSEN

Dicke (mm) Breite (mm) Lange (mm)

2.0-6.0 1000, 1220 und 2050 600 - 6000

Die Platten sind auf Kundenwunsch auch auf MaR erhaltlich.

TOLERANZEN FUR GROSSENABWEICHUNGEN

Platte Dicke Breite Linge Diagonalen Ebenheit
Dicke (mm) | Toleranz (%) Toleranz (mm) Toleranz (mm) Toleranz (mm) Toleranz
Wahrend der Produktion . ;
Standardplatten: Standardplatten: . | Max. tolerierte Wolbung: 0,5 %
zugeschnittene Platten: o
-0,0/+3,0 -0,0/+3,0 Liinge <4000 mm: <2 beilinearer Ausdehnung.
. . Max. tolerierte Wolbung in der
>2.0,<6.0 3 ) ) Lange <4000 mm: <4 . .
Produktions- Produktions- Breite: <5 mm pro Breitenmeter.
zuschnitte: zuschnitte: Produktionszuschnitte: Max. tolerierte Wolbung in der
+0,50 +0,50 ' Ldnge: <5 mm pro Langenmeter.
<0,5

OPTISCHE QUALITAT

Verunreinigungspartikel wie dunkle Punkte (Black Spots) und andere Einschliisse treten aufgrund der verstarkten
Verwendung recycelten Materials bei der Herstellung der BioLine Acrylplatten auf,

Aufgrund dessen entsprechnen sie nicht unbedingt dem gangigen ISO-Standard.

FARBEN UND RECYCLINGANTEIL

BioLine Acryl XT-Platten sind von Natur aus farblos und besonders lichtdurchlassig; sie bestehen zu 70 % bis 90 % aus
Recyclingmaterial.

HINWEISE FUR DIE BEARBEITUNG

SCHRUMPFUNG

Nach dem Erhitzen schrumpfen extrudierte Acrylplatten wahrend des Abkiihlens. Die Schrumpfung ist starkerentlang
der Extrusionsrichtung.

Diese Eigenschaft von BioLine Acrylglas XT sollte bei der Planung der endgiiltigen PlattenmaRe beriicksichtigt werden.

Schrumpfung
Plattendicke (mm) Schrumpfung M.D.* (%) Schrumpfung T.D.* (%)
>2.0,<2.30 6-7 0.5
>2.30,<3.50 5-6 0.5
>3.50,<4.00 3-4 0.5
>4.00,<6.00 2-3 0.5

* M.D. (Machine Direction): Bearbeitungs-/Extrusionsrichtung bzw. Maschinenrichtung
*T.D. (Transverse Direction): Querrichtung (lotrecht zur Extrusion)



BRANDVERHALTEN

PMMA ist brennbar und verbrennt nach der Entflammung. Ein wichtiger Sicherheitsvorteil ist, dass es im Gegensatz
zu anderen Polymeren dabei keine giftigen oder korrosiven Gase und nur geringe Mengen Rauch bildet.

BioLine XT extrudierte Acrylplatten werden wie folgt klassifiziert:

- HB gemal UL94.
- Egemafll UNE-EN ISO 13501.

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

BioLine XT-Platten haben eine gute Bestdndigkeit gegenliber Wasser, Laugen, wassrigen anorganischen
Salzlésungenund den gebrauchlichsten verdiinnten Sauren. Einige Substanzen greifen das BiolLine XT-Material
nicht an, doch kénnen andere zu Verfarbungen, Aufquellen, Haarrissbildung, Schwachung oder sogar zur
vollstandigen Auflésungdes Materials flihren.

Falls Sie Informationen zu speziellen Anwendungen bendtigen,

kontaktieren Sie bitte Plastic Team unter +49 (0)2850 901510

Hinweis:
Substanzen, die mit PMMA in Kontakt kommen, missen auf ihre Materialvertraglichkeit geprift werden

SPANNUNGSRISSBILDUNG

Eine Kombination aus umgebungsbedingter mechanischer Belastung und chemischen Einflliissen kann

zur Spannungsrissbildung (ESC, environmental stress cracking) fliihren. Die erforderliche Spannung fir die
Spannungsrissbildung ist niedriger als bei normalem Materialversagen von PMMA aufgrund mechanischer
Belastung in chemikalienfreier Umgebung. Spannungen kénnen wahrend der Herstellung und dem Umformen des

Materials entstehen und durch Temperverfahren kontrolliert werden. Auch eine unsachgemafRe Montage kann
Spannungen erzeugen. Kaltgebogene Platten, die unter permanenter Spannung stehen, oder Platten, die regelmaRig
mechanischen Belastungen (Materialermiidung) ausgesetzt sind, neigen ebenfalls zu umgebungsbedingter
Spannungsrissbildung.

ALLGEMEINE RICHTLINIEN

LAGERUNG
Die BiolLine XT-Platte ist biegesteif und kann bei falscher Handhabung brechen, was scharfe Kanten erzeugt.

BioLine XT-Platten missen in ihrer zugehorigen Schutzhlle kithl und trocken an einem gut beliifteten Ort, fern von
direkter Sonneneinstrahlung, GbermaRiger Feuchtigkeit, Regen oder Losungsmitteldampfen gelagert werden.

BioLine XT-Platten sollten am besten wie geliefert horizontal auf den Transportpaletten gelagert werden. Vorsicht:
Aufdie ungestitzten Bereiche darf kein Druck ausgelbt werden. Die Platten oder Paletten missen immer abgedeckt
bleiben.



SCHUTZFOLIE

BioLine XT-Platten sind beidseitig mit einer vollstandig recycelbaren Polyethylen-Folie (PE) geschiitzt. Diese
Schutzfolie muss so lange wie moglich auf der Platte bleiben und darf erst, dann aber sofort, nach der Montage
entfernt werden.

Zwei Arten von Schutzfolien werden fiir Acrylplatten verwendet:

- Universalfolie, geeignet fiir die Bearbeitung
- Leicht abziehbare Folie, geeignet fiir Platten, deren Folie vor der Weiterbearbeitung entfernt wird. Diese Art von
Folie eignet sich nicht, wenn bei der Bearbeitung der Platte eine Schutzfolie auf der Platte erforderlich ist.

Beide der oben genannten Folienarten eignen sich fiir das Thermoformen und Laserschneiden.

Bedruckte Folien missen vor dem Thermoformen entfernt werden, um die Druckertinte nicht auf die
Plattenoberflache zu libertragen.

REINIGUNG UND INSTANDHALTUNG

BioLine XT-Platten werden in Reinraumumgebung gefertigt und miissen deshalb vor der Verwendung nicht gereinigt
werden. Allerdings kann vor sensiblen Verfahren wie der Vakuum-Metallisierung und dem Bedrucken nach der
Herstellung eine Reinigung notwendig werden, oder auch zur Instandhaltung wahrend des Gebrauchs.

Benutzen Sie zur Oberflachenreinigung der BioLine XT-Platten frisches, sauberes Wasser mit einer milden Seife.
Uberpriifen Sie vor der Reinigung an einer verborgenen Stelle, ob die Seife materialvertraglich mit PMMA ist.
Reinigen Sie die Platte erst dann vollstandig. Daflir benutzen Sie einen sauberen, weichen Lappen oder Schwamm
und spilen die Platte anschlieBend gut ab. Nicht scheuern und keine Biirsten verwenden. Die Platte mit einem
weichen Tuch abtrocknen. Die Verwendung von Fensterreinigern oder Losungsmitteln wie Alkohol, Terpentin, Azeton
etc. kann die Platte beschadigen.

UMWELTVORTEILE

BiolLine XT-Platten sind umweltfreundlich. Die Okobilanz und die ermittelten Okoprofile der PMMA-Plattenherstellung,
zeigen, dass BiolLine XT-Platten nur eine gering schadigende Wirkung auf die Umwelt haben.

Ilhre herausragende chemische Stabilitat und langfristige Alterungs- und Witterungsbestandigkeit garantieren

den Bioline XT-Platten eine lange Lebensdauer. Die Platten und ihre Schutzschichten aus Polyethylen sind

vollstandig recycelbar. Sie enthalten keinerlei giftige Materialien, Halogene oder Schwermetalle, die Umweltschaden
verursachen oder Gesundheitsrisiken darstellen. BiolLine XT-Platten enthalten kein Bisphenol-A. Ozonabbauende
(ODP, Ozone Depletion Potential) Substanzen werden bei der Herstellung von BiolLine XT-Platten nicht verwendet
und es werden bei der Herstellung auch keine umweltschadlichen Stoffe freigesetzt. Die Platten erzeugen beim
Verbrennenkeine giftigen oder korrosiven Gase; Brande kdnnen mit Wasser geldéscht werden.

BioLine XT-Abfélle sind nicht als Sondermll klassifiziert und kleine Mengen dirfen Gber den Hausmill entsorgt
werden. GroRe Abfallmengen missen dem Recycling zugefiihrt werden.

BEARBEITUNG

- Handhabung:
Flir Hinweise zur Bearbeitung, Montage, Formen, Verglasung und Schildmontage rufen Sie uns an — wir helfen gern.
- Kaltbiegen:
Im Unterschied zu den thermogeformten Platten behalten kaltgebogene BiolLine XT-Platten ihre Form nicht, es
sei denn, sie werden in einen Spannrahmen montiert. Die Platte muss perfekte Kanten haben, damit sie wahrend
desBiegens nicht bricht. Der Biegeradius sollte den Mindestwert nicht unterschreiten, um eine hohe
Dauerspannung zu vermeiden, die kleine Risse oder sogar das Brechen der Platte zur Folge haben kénnen.
Der empfohlene Mindestbiegeradius betragt das 300-Fache der Dicke der Platte.
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